ИССЛЕДОВАНИЕ И ОПТИМИЗАЦИЯ ПАРАМЕТРОВ СВАРКИ ЭЛЕМЕНТОВ ИНТЕГРАЛЬНЫХ МИКРОСХЕМ

1.Цель работы: изучение способа сварки элементов интегральных микросхем на установке контактной сварки "ЭМ-4092" и исследование прочности микропроволочных соединений.

2. Таблицы измерений.	
	U, В
	1,00
	1,20
	1,40
	1,60
	1,80
	2,00
	2,20
	2,40
	2,60
	2,80
	3,00
	T=0,8 с

	Q, г
	5,12
	5,50
	5,70
	5,95
	6,23
	6,52
	6,31
	6,41
	6,14
	5,76
	5,66
	P=70 г

	
	5,50
	5,60
	5,86
	6,14
	6,25
	6,52
	6,10
	6,52
	5,96
	5,93
	5,73
	 

	
	5,75
	5,85
	6,04
	5,98
	6,05
	6,58
	6,51
	6,40
	5,36
	5,92
	5,90
	 



	P, г
	20,00
	30,00
	40,00
	50,00
	60,00
	70,00
	80,00
	90,00
	100,00
	110,00
	120,00
	T=0,8 с

	Q, г
	4,96
	4,81
	5,44
	5,87
	6,06
	6,68
	7,33
	7,95
	6,92
	4,76
	4,86
	U=20 В

	
	4,84
	4,77
	5,68
	5,47
	5,85
	6,54
	7,23
	7,75
	6,89
	4,88
	4,79
	 

	
	4,98
	4,75
	5,64
	5,92
	6,01
	6,67
	7,26
	7,58
	7,30
	4,76
	4,89
	 



3. Графики изменения прочности Q.


4. Значения давления и напряжения для оптимального режима сварки.
T=0,8 с
U=2,0 В
P=90 г

Q, г	1	1.2	1.4	1.6	1.8	2	2.2000000000000002	2.4	2.6	2.8	3	5.4566666666666679	5.6499999999999995	5.8666666666666671	6.0233333333333334	6.1766666666666676	6.5399999999999991	6.3066666666666684	6.4433333333333342	5.8199999999999994	5.87	5.7633333333333336	Q, г	20	30	40	50	60	70	80	90	100	110	120	4.9266666666666676	4.7766666666666673	5.5866666666666678	5.7533333333333339	5.9733333333333354	6.63	7.2733333333333343	7.7600000000000007	7.0366666666666671	4.8	4.8466666666666676	